ENSEMBLE : DRAGSTER Piéce : Chassis

Repére : 7

Matiére : PVC 6 mm expansé Débit : 50 mm x 165 mm

I) Débit des 2 angles

Positionner la piece jusqu’a la butée
Scier I'angle

Retourner la piéce

Scier le deuxiéme angle

Nombre : 1

Il) Percage des trous diametre 2 mm

Réaliser le fichier d'usinage a 'aide du
logiciel Win UPA (voir fiches de travalil
dans le livret)

Positionner la piéce dans I'étau et
usiner la piece uniquement en
présence de la prof

[Il) Percage des trous diamétre 6
mm

Positionner la piéce dans I'étau
jusqu’a la butée

Percer le premier trou
Retourner la piéce

Percer le deuxiéme trou




