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SolidWorks

1/ Réalisation de la piéce avec SolidWorks

Je vous propose de réaliser la base du
Propulso de A4.

Bien que cette base soit mise a disposition sur le
CD de A4, I'objectif est de réaliser un dessin
orienté usinage.

Nous en profiterons pour noter quelques régles
a respecter impérativement pour toutes
réalisations avec SolidWorks.

1.1/ Réalisation du volume de la base.............. 2

1.2/ Réalisation des pergages.......ccccccveeeeeeennnn. 6

2/ Paramétrage de la FAO sous camworks
2.1/ Réglage de la piece brute...............cccoeee. 11

2.2/ Reconnaissance des usinages sur la piéce..12

2.3/ Ajout d’'un contournage............ccccccunvririrnnnnen. 12
2.4/ Générer un plan d’opérations....................... 13
2.5/ Changement d’outils..........cccccceeeeiiiiiinnnnn, 14
2.6/ Choix de l'origine du repére...........cccccevvuenne. 16
2.7/ Générer les parcours d’outils............c........... 17
2.8/ Simulation..........cccuuuieiiiiiiiiiie s 17
2.9/ Passer par tout le parcours..........cccceeeeeeeenn... 17
2.10/ Générer le fichier d’'usinage..............cc.eeeee.e. 18
3/ Usinage

3.1/ Lancement du pilote de la commande
NUMETIQUE. ..eeveeeeee e e e e e e e e e e e eee e e e e e e eaaeas 19

3.2/ Définition du brut et lancement de l'usinage.20

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr Collége Louis PASTEUR -TOURS 04/03/06 1/20




1.1/ Réalisation du volume de la base :

Mouveau document SolidWorks @
- LanCer SOLIDWORKS. % Une représentation 30 d'un simple composant de conception
- Ouvrir un nouveau fichier en cliquant sur
Nouveau document. e
- Sélectionner Piéce’ pUiS Cliquer sur OK. @ Une composition 30 de pigces etfou d'autres assemblages
Azzemblage
‘ E% Une mise en plan d'étude 20, généralement une pigce ou un assemblage
Regle N°1 : Mise en plan . . : ;
Réaliser la piéce a l'aide du minimum d'esquisses
pour limiter les opérations de paramétrage a
, . wancé nnuler ide
réaliser dans CAMWorks. e S e
Dans notre exemple nous ferons deux esquisses : |BFHE® 24 RRED EE - N 2| [aR|¥ ¢
- Une pOUf Ie VO/Ume de base Fonns M Esq%se - Es}ue\%e _fa{io: Lig}a Recggle Ce(r?e Arcgé?san Arc(p::r
- L'autre pour les trous SES — —
p % ﬁu ‘% g QPlecel
Cliquer sur - Esquisse 1 22

- Esquisse 2

Message -
- Sélectionnez un plan ol
Pla n d e face 3 créer Lne esquisse pour
| e Plan de facg(3)

Régle N°2 :

Réaliser les esquisses en indiquant le minimum de Plan die cessus

cotes et en ajoutant le maximum de relations

géométriques. : :
z8 -5 H? ek aaqact@ OO0@I I
N O © D ) & nY @ ~ * &
e Redemde Gk MRS et e desmee e | e

Nous allons dessiner la moitié de la piece, puis
nous ferons une symétrie de notre dessin.

Ligne de construction

Esquisse une ligne de construction. Les
lignes de construction sont utiisées pour
créer des éléments d'esquisse
symétriques et des fonctions de
révalution. Elles sont aussi utiisées
comme géonmétrie de constructian,

Il faut commencer par tracer un axe de symétrie
que nous décalerons de 20mm de I'origine (20mm
étant la moitié de la largeur de la piéce).

- Cliquer sur Ligne de construction 4 !
- Tracer un trait vertical a droite du repére rouge. i
- Cliquer sur le bouton Cotation intelligente. |

Pour indiquer la dimension,
- Cliquer sur le trait vertical,

|

- Cliquer au centre du repére rouge, i
- Déplacer la souris vers le bas puis cliquer de !
|

nouveau. 20

Saisir la valeur 20mm dans la boite de dialogue
« Modifier » puis valider en cliquant sur le symbole
vert 5

Modifier

20, 00mrm

X 82
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Nous allons dessiner la moitié de la piéce :

A l'aide de I'outil ligne, dessiner le Y2 contour de la piece :

- Cliquer sur ligne

- En vous aidant des lignes bleues et jaunes qui apparaissent (vous indiquant les verticalités et
horizontalités), tracer le contour de la piéce en cliquant sur chaque point de changement de
direction. Aprés avoir cliquer sur le dernier point appuyer sur la touche Echap du clavier pour
mettre fin au tracé.

kw8 m-NE? ek |¥ QQAQAQCHE- O
o N [m] ©] 2 B a D

Cotation Ligne Rectangle Cercle  Arc pér son Arc Arc par 3 Congé Ligne de Spline F
e |inteligente centre tangent pts desquisse  fonstruc...

"8 B&Plécez

10, 135°

Nous allons maintenant faire la cotation :

Régle N°3 :

Une esquisse n'est parfaitement définie que lorsque tous les traits de son contour sont noirs.

S'il reste des traits bleus, il vous manque, soit des cotes, soit des relations géométriques (ce qui
risque de poser des problemes d'assemblage, d'usinage,..... par la suite).

- Cliquer sur Cotation intelligente et comme précédemment, indiquer les dimensions suivantes:
15

Remarque : N
Apres avoir indiquer les trois cotes $ ve
tous les traits de l'esquisse sont b o -
noirs, mon esquisse est donc

correctement construite.

165
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Symétriser la demi piéce :

Dans la barre d'Esquisse cliquer sur l'icone

Entités symétriques

- Cliquer dans la case Entités a symétriser 1

- Cliquer sur chaque trait a symétriser

- Cliquer dans la case Symétrie par rapport a : 2
- Cliquer sur l'axe de symétrie

Le contour qui va étre créé, apparait en jaune

Valider en cliquant sur le symbole vert 3

Entités symétriques

Zrée la symétrie des entités
sélectionnées par rapport & une ligne de
conskruckion,

Message -

Sélectionnez les entites &

laquelle créer la symétrique

- ..
Entités a symetriser;

ﬁl Lignes

Ligrie4 @

Lignie3

Ligne2

Copler

Symétrie par rapport &:

)
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- [z ) e
Generer Ie VOIUme . Fonctions | ™| Esquisse 7 | Base/Bo... Enléy. de Bossage... Enlév. de B
extrudé  matigre .., avecrév... mat, ave..,

Cliquer sur l'icobne Fonctions
Puis sur Base/Bossage extrudé

Base/Bossage extrudé

Crée une fonckion volumigue en exkrudant
une esgquisse ou les conkours d'esquisse
sélectionnés dans une ou dewsx directions,

PO IO

- Cliquer sur « Inverser la sélection ».
(Afin que l'esquisse de la forme soit au premier
plan et nous serve a définir la hauteur du brut) 1

- Cliquez dans la case Profondeur
et saisir I'épaisseur du matériaux ici 6mm. 2

Le volume qui va étre créé, apparait en jaune

Valider en cliquant sur le symbole vert. 3

2

f
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1.2/ Réalisation des percages :

Réaliser I'esquisse des percages :

eaturetorks  Animator  Toolbox  CAMwWorks  Utiities  Fenétre 7

&

| aqaacs @
A\

& Marmal &

- Positionner la piéce générée en vue de face 5

1ge

Chanfrein  Nervure Cogue Dép

- Cliquer sur l'icone Vues standard. 1

Puis sur Face. 2

(La piece se met alors dans sa position initiale car nous
avons dessiné notre esquisse dans le plan de face)

Face@
@ Arrigre
@ Gauche
ﬁ Draite
@ Dessus
@ Dessous

‘ Isométrique
- Trimétrique
. Dimétrique

% Origntation de la vue

N

Ligne

nckions 7

e ¢
Quitker Cokakion
l'esquisse | intelligents

Esquisse:

%@j

Cliquer sur Esquisse 3

Esquisse 4

Puis cliquer deux fois sur la face de la piéce
(elle doit alors apparaitre en vert).

G
Nous allons dessiner tous les percages dans Ia_

méme esquisse en indiquant le minimum de
cotes et le maximum de relations géométriques.

Tracer trois axes de symétries (voir page 2).
Pour les deux axes horizontaux indiquer les valeurs suivantes. 5

Pour I'axe vertical, nous allons mettre une relation de symétrie.
- Dans la barre d'esquisse cliquer sur

«Ajouter des relations» \ﬁ &
jouter
des relat...

- Cliquer dans la case « Entités
sélectionner ». 6

- Puis sur les trois traits
verticaux (IlIs doivent alors
apparaitre en vert).

Relations existantes

L

[Symetriqued

2275

O

Rectangle

O]

Cercle A pc‘l

- Cliquer sur symétrique 7
- Valider en cliquant sur le
symbole vert.

=t

€ Totslement contrainte

Ajouter des relations -

Symétrigue ®
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o 12|
i
i
i
i S D

. . o . I SO
Nous allons dessiner cinq cercles et indiquer la cotation. @ @/ !

Q!“x
@ Jqui

™ | |

@ Ho (I_\ Ho

S I \f-/‘
9 i
|
i
|

Lo I 13 _
£ e A
I I !
BRI
@

Pour finir de positionner les cercles et indiquer les diamétres, nous allons ajouter des relations
geomeétriques.

: : . V) 2@
- Cliquer sur « Ajouter des relations » ety ﬁ)‘)‘) .

desrelat... B SRR e
Point14
Sommet<1

- Cliquer au centre du cercle @6 et sur le sommet de la piéce. 1

- Cliquer sur « Verticale ». 2 e % @
|
i

Remarque :
Le cercle devient noir (Il est donc parfaitement défini).

€ sous-cantrainte - — || J. I
e e o =
Ajoter des relations - - 0, |
— | Horizonktale ,G/g :
| | verticale @ 74@(
;( Caincidente E[“i
'|
- Ajouter ¢ Dy |
- Cliquer aux centres des cercles @2 . 3 % %
- C|iquer sur « Verticale ». 4 Enntas::z(:mgs :
=©)
Relations existantes & ak
1 /
jal
O sous-contraints -
iotierceslchtion M- 1
— Horizontale
| | verticale @
bl
e
4
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Il nous reste a faire en sorte que tous les trous soient def T

22. @_/) l?) ?) I2I:z
O NS i |
arce ~ '
Arc3 |
Arcd v
- Cliquer sur le bord des cercles @2 . 5 <4 e NG P |
- Cliquer sur « Egale ». 6 e V’n ;
- Valider en cliquant sur le symbole vert. 7 ®
— X
ol

o Sous-contrainke |
Ho i Ho
Ajouter des relations - ! @

L) Coradiale

@ Concentrique

|
= Egale @ !
ﬁ Fixe !
|
|
o bl T
= MO
| ] l .
Il faut maintenant symétriser les trous manquants.
Dans la barre d'Esquisse cliquer sur l'icone P
Entités symétriques Entités
JA\ o T
: $ :
DD |l N
VISSEEER oo - @
Selectionnez les entités 4 !
symétr_iser ek une Iignﬂe |
d'esquisse ou une aréte de .
modéle linéaire par rapport & 1
. g 7 < y g = laquelle créer la symetrique = @ = . "
Cliquer dans la case Entités a symétriser 1 il e
Optians ... RN L
Cliquer sur chaque cercle a symétriser 2 Entités & symétriser: X!
(attention de bien sélectionner les arcs et non les centres e @ = |
des cercles). fret B
[¥] Capier - ! -
Cliquer dans la case Symétrie par rapport a : 3 Symétre per eppart 3 ’ =5$=4 ’
Cliquer sur I'axe Vertical 4 L Bt @ i
, n y . . |
Les cercles qui vont étre créés apparaissent en jaune @
i
Valider en cliquant sur le symbole vert 5 |
- — @ —_ - _J_ —————
et = |
AT
= B
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Il faut symétriser les trous de fixations des roues et du support moteur.

Les trous de fixation des roues :

Dans la barre d'Esquisse cliquer sur l'icone

Entités symétriques

Cliquer dans la case Entités a symétriser 1

Cliquer sur chaque cercle a symétriser 2
(attention de bien sélectionner les arcs et non les centres
des cercles).

Cliquer dans la case Symétrie par rapporta: 3
Cliquer sur I'axe Horizontal 4

Les cercles qui vont étre créés apparaissent en jaune

Valider en cliquant sur le symbole vert 5

Les trous du bas(support moteur) :

Dans la barre d'Esquisse cliquer sur l'icone

Entités symétriques

Cliquer dans la case Entités a symétriser 1

Cliquer sur chaque cercle a symétriser 2
(attention de bien sélectionner les arcs et non les centres
des cercles).

Cliquer dans la case Symeétrie par rapporta: 3
Cliquer sur I'axe Horizontal 4

Les cercles qui vont étre créés apparaissent en jaune

Valider en cliquant sur le symbole vert 5

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr

Entités

Jiy
RIS

Message -

Selectionnez les entités &
symétriser et une ligne
d'esquisse ou une aréte de
modéle inéaire par rapport &
laquelle créer la symetrique

Options -

Entités & symétriser:

El Arcz
Arc? @
Copier
Symétrie par rapport &:
El Ligne2

Fii

Entités

pii}
&)%) )M

Message -

Sélectionnez les entités &
symeétriser et une ligne
d'esquisse ou une aréte de
modéle inéaire par rappart &
laquelle créer la symétrique

Cptions -

Entités & symétriser:

El Arch CD

ArcS

Copier

Symétrie par rappork a:
El Ligne3 @

Collége Louis PASTEUR -TOURS
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22,75
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P

11,50
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] Il
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Réaliser I'enlévement de matiére extrudé:

N ;Norma\é
. Face
- Cliquer sur vue standard 1 Dépt (5 avrere

i) Gauche

L, . @Drnite
- Isométrique 2 () Dessus

@ Dessous

. Isométrigue
- Trimétrique

. Dimétr\que@

% Crigntation de la vue

1 & 7]
3 . . . onctions_| 7| Esquisse T asefBo... Enlév, de Bossage... Enlév. de  Bossage.
- Dans l'arbre de création, cliquer sur « Esquisse2 » 3 ""p 7 e o v

(I'esquisse apparait alors en vert)
- Cliquer sur « Fonctions » 4

- Cliquer sur « Enlévement de matiére extrudé » 5

P}
]
2|
sl
b
i
B
3
Bl
3
B

-Dans le menu « condition de fin » sélectionner
« A travers tout » 6

- Valider en cliquant sur le symbole vert 7

Basculer cdté pour enlever
la matiére

)L ¢

|| pépouiler vers l'extérieur

La base do Propulso est terminée

Remarque :

1 pigce (Pizcel)
+ . .
il Duvrir la mise en plan

Commentaire L4
Affichage de larbre 4

4

Nous pouvons modifier la couleur de la piece en faisant| s rssnee
clic droit sur « piéce 1 », dans I'arbre de création.1 e Tt 2 cotion
Puis apparence 2
et Couleurs 3

+ . Exture. .

f Q Zoom sur |a sélection — .
= " 8= Editer le matériau
Rassembler

Il ne vous reste plus qu'a cliquer sur une couleur dans |+ U
« Propriétés de la couleur »4
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2. Paramétrage de la FAO sous camworks

2.1/ Réglage de la piéce brute : Picce O O
brute
Avant d’'usiner une piece, vous allez partir d’'une piece brute '
qui aura une taille en général un peu plus grande que
la piéce finie pour laisser le passage de I'outil sur les cétés. ° °
8]
Piece
finie
]
Pour cela :
JZ)
-
Dans l'arbre de création cliquer sur SFREE ‘
M Manager
« CW »1 @istockgManager[P' "’;”‘D"j"t“j i o o
) FRAISELISE Lpg| " OPTIELES...
« StOCk M,anager » 2 g Recycle Bin Insérer configuration pigce de fraisage...
« Editer définition » 3 T )
Renomrmer =] =]
1
-Gérer brut
Dans « Type de brut » . Tz Aol
- Cliquer sur « boite englobante » 4 # T NC Marager = % %
5 x
[ Utiliser boite englobante optimisée
Dans « décalage boite englobante » o Bofle ongoterte Décalage boe enobarie
Modifier X+, X-, Y+ Y- de fagon & créer un x| m®) Foxim B 2
décalage de 2mm autour de la piéce. 5 Ye|zm@®) 2 v [om B J2
Zt | Omm = Z-: | Omm =
Obtenir p = l D éfiir p Eltres par
par défaut défaut
Taille: brut
0 ddmim 2 169mm Z 1 Bmm
- Valider en cliquant sur OK 6 Matire: Gioupe de buts:
FLASTIQUE DUR w
" OK ®| x Annuler | 7 Aide
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2.2/ Reconnaissance des usinages sur la piéce :

Nous allons rechercher les différents usinages automatiquement.

Cliquer sur « Extraire les formes usinables »

Le logiciel balaye la piéce et affiche une liste d’'usinages

&

=l

I\ AL T

Extraire formes usinables
Extrait les Formes usinables de la pigce

® /5% B K

Remarques :
1/ En positionnant la souris sur I'un des usinages, on
peut voir a quoi il correspond sur la piéce (en vert).

2/ Ici deux usinage ont été générés :
- Un pour les gros trous.
- Un pour les petits.

Le contour n'a pas été généré, nous allons devoir
le faire manuellement.

2.3/ Ajout d’un contournage :

Nous allons générer le contour de la piece.

Dans l'arbre de formes de CamWorks 1

- Cliquer sur « Configuration piece fraisage » 2 avec le

bouton droit de la souris.
- Puis sur « Insérer forme 2 axes 1/2 » 3

- Dans « type » cliquer sur « Bossage/Contour extérieur

- Cliquer sur une arréte du dessous de la piece
(Elle devient alors verte)

Remarque :

MC Manager
a Stock Manager[PLASTIQUE DIUR]
i FRAISEUSE UPA MICRELEC
\é} Configuration pigce fraisages
+ @ Trou Groupes [Fraise de 3]

rou Grouped [Fraise de 3

'@ Recycle Bin

D
%7 B2

a MC Manager

El Stock Manager[PLASTIQUE DL
¥ FRAISEUSE UPA MICRELEC
onfiguration pigce fraisaged
+ @ Trou Groupes [Fraise de ]
+ @ Trou Grouped [Fraise de ]
&# Recycle Bin

Editer défirition. ..
Générer plan d'opération

Proprigtés, .,

Insérer configuration pigce de fraisage...

©)

Insérer forme 2 axes 1/2...
Insérer Forme multisurface. ..

Dans « Entités sélectionnées » on peut lire « Contour<1> »

-Cliquer sur « Suivant »

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr

Assistant forme 2axes1/2 : Définition de forme et de c... E
Fomme
» 4 .

Type : | Bossage/contour e [l ) Unique (%) Multipla =k
Poche -
Encoche/rainure

Sélection dgEncoche en coin Sélection des ardles
Boszagedzontour ext(@ " 1
Cartour e 70, - Coreversion en contour K4
Paoche ouverte
[ Cortrdle|Forme face accond
Profil ouvert
Utilizer : __|Farme aiavée Frifités sélarbinmndes -
Esquisseléfinition de forme et de c... E]-‘D
E squisse
v| O Unique () Multiple =k
Sélection des arétes :
v Corversion en contour v:
& raccord
Erttités sélectionnées :
Contauwr <13 a
(sunai ] :
04/03/06 12/20
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- Dans « Condition de fin » « Type »
- Choisir « Jusqu'a la face » 5

- Cliquer sur la vue de face de la piéce 6
(Elle devient alors verte)

Remarque :

Dans l'étape précédente nous avons défini le

point le plus bas de notre brute. Ici nous
définissons le point le plus haut.

- Dans attributs choisir
« Fraisede 2 » 7

Remarques :

=

Assistant forme 2axes1/2 : Conditions de fin

Ig
Ig

Condition de fin

Type: | Jusqu'a face [v
Borgne

T Juzqu'a face

Décalage de laface
Jusqu'au sommet

Juggu'au brut

o

Abtributs

Farois latérales 2 axes 1/2
[ T araudage

Angle taraud :

[ Aide ] [ Anruler ] [<< Frécédent

Termniner

[Se))

1/ Si l'outil n'est pas présent dans la liste, nous pourrons le définir plus tard.
2/ Nous choisissons une fraise de 2 car c'est le plus petit diamétre que nous devons réaliser et
nous avons également défini cette dimension dans le réglage de la piece brut (1.1).

- Cliquer sur « Terminer » 8

-Puis « Fermer ».

2.4/ Générer un plan d’opérations :

Avant de générer le plan d'opération, vérifier que tous
les usinages ont été définis avec une fraise de 2.

Sinon

- Cliquer avec le bouton de droite de la souris sur
l'usinage a modifier puis sur « Paramétres » 1

-Dans « Attribut » choisir « Fraise de 2 » 2

- Cliquer sur OK 3

- Cliquer sur l'icone « Générer plan d'opération » 4

Remarque :

Nous sommes passé dans « I'arbre d'opérations de

CamWorks » 5

Nous allons paramétrer les outils.

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr
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a M Manager
a Skock Manager[PLASTIQUE DUR]
2, FRAISEUSE UPA MICRELEC

= @ Configuration pigce fraisaged

[0 Bossage irrégulieri [Fraise de 2]
@ Trou Grouped [Fraise de 3]

@ Trau GroupeS [Fraise de 2]| Parametres...

& Recyde Bin

Attribut | Fraise de 2 V] 2 )

Farameties filets

Méthode
Farme

D Esignation :

Frofondeur [F2]

(3) ok Anriler Aide

Générer plan d'opération

Frrenickear mlan d'nnératbinn

&

e @ = o1 oL B % 1= =2

&

Générer plan d'opération
Génére le plan d'opération de la sélection
ackuelle

0% v ||

%7 /i® @ XD

MC Manager

a Stack Manager[PL' Arbre d'opérations de CAMWarks |

i, FRAISEUSE UPA MICRELEC

=] \Q} Configuration pigce fraisaged [Group
%y Fraisage de fintionl0[T10 - 2 Fr
%, Percagel[T10 - 2 Fr. 2 tailes]
Sy Fraisage de Finition11[T1 - 3 Fr,

04/03/06
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Faire un clic droit sur un usinage =
- Cliquer sur « Editer définition » 6 T NC Manager

a Stack Managar[PLASTICQUE DUR]
2. FRAISELSE P& MICRELEC
= @ Configuration pigce fraisage4 [Groug
+-%y Fraisage de finition10[T1 - 2 Fr.
%, Percagel[T1 - 2 Fr. 2 tailes]
+- R [Fraisage de finitionL1[T1 - 2 Fe 2 Failac1h @
Editer définition. ..
Générer parcours d'outil
Couleur simulation, ..

Ici, nous allons juste voir ou changer les vitesses et profondeurs de passe.
LeS ViteSSGS . Paramétres opération
= Cllquer Sur « CN » Outil | Finition | CH Options farme | Entrée | Avancé | Paramétres | Optimiser
En général, la case «lien a la bibliotheque »| “"=*"== | sy
est coché. Dans la plupart des cas, les varceZ: 400 00mmimin /%] []%:
réglages par défaut Sont Sufﬂsants Aivance entrée : | 400.00mrm./min : s
Pour faire des réglages personnels, décocher Avance ;| SO/ __ |3 o et
Fréquence : | 12000, 00 min @ ::

la case « lien a la bibliothéque » puis ajuster
vos parametres.

Le plan rapide est Apercu
Haut du brut V % :
Distance : | 10mm :
Remal’ques N ) . [ Utiliser définition de configuratior; . F
1/ Pour usiner notre piece nous devons faire

< . Le plan d'approche est Apercu
tourner la broche a 12000.00 tr/min. ot o e o 5] 1

Vérifier que cette vitesse est la méme pour les dhtore: 2 @ =
trOIS us,nages' 7 [ Utiliser définition de corfiguration C

PP Le plan d'avance est Faramétres de firition CHC
2/ Vous pouvez définir la hauteur de Y R————— G E
s . . n L Esactivée
déplacement rapide au dessus de la piece. 8 Diterce - .

Fletah etz s (amiss Calcul parcours centre outil

Passes 5 vide: | Premiére passe :  Bmm @
Surépaisseur précédente: | Tmm ) Prof. passe max. Emm
- Cliquer sur « Finition » Eovaser spsser préc ] P nde: G

Coins droits [¥]

3/ Vous pouvez définir la hauteur de ] s lan e fron s

déplacement en approche au dessus de la piece. 9 Guil_ Fden [ | aptirs ome | Ente | Avancs | Paantes | Opiner
Pa'amet'esc;:épa.ssm Orom = F‘a'ame"esm::hiu‘;e Egal w|
Passe X | 10mm = Rampe ;| Angt

Les profondeurs de passe : gy Suépisar: b

<] <P kB <P R O[€]

Angle

- Dans « Paramétres profondeur »

: Caloul de profondsur
Usinage des ooins

Régler « Premiére passe » 10 Uimdescons [ ST
R g
et « Profondeur de passe max. » 11 . Mahade d ekaoe
ayon minimum
N (&) Avalant
a 6 mm Chanirin () Dpposition
Usinage de chanfrein[] Zones plates
Angle: ] Finitian du fand
Passe périmétie
Longueur
Méthods
Approche Pas

Argte de forme :

- Cliquer sur OK 12

E @DK—H Annuler ” Apargu ][ Aide
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2.5/ Changement d’outils :

Faire un clic droit sur un usinage
- Cliquer sur « Editer définition » 1

- Cliquer sur « Groupe d'outils » 2

- Cliquer sur la ligne de la fraise souhaitée 3

- Cliquer sur « Sélectionner » 4

- Cliquer sur OK 5

- Cliquer sur Oui 6

- Cliquer sur OK pour fermer la fenétre

Remarque :

® 7% @ &

El MC Manager

a Stock Manager[PLASTIQUE DUR]
2. FRAISELSE P& MICRELEC
= @ Configur akion pigce fraisage4 [Groug
+-% Fraisage de finition10[T1 - 2 Fr.
#- %, Percagel[T1 - 2 Fr. 2 tailes]

- %R [Fraisage de Finition1 1[T1 - 2 Fr_7 Failec1l

Editer défi

nition. ..

Générer parcours d'outil
Couleur simulation, ..

Outils

O

@]
De la biblioth&gue:

Porte plaguettes

<~ Sélectionner

De la biblioth&que

j=.¥)

Mommuidbdin
Parametres opération
Outl | Finition | CH (Options forme | Entiée | Avancé | Paramétres | Optimiser
Fraise | Parte outils G'DUDEd'GUIﬂ@
Taurelle

Wtitisation| Poste n]  Type outil | Diam. | Rayon| Angl[~

1 1 |Fr. 2tailes
® 2 Fr. 2tailes
3 |Fr. 2tailes

4 | Fr. hémisphéricue
5 | Fr. hémisphéricue
& | Fr. hémisphéricue
7 |Fr. 2tailes
& Fr. 2ailes
9 Fr. 2ailes

2 1 |Fr. 2tailes

2mm | Omm
4mm | Omm
Emm | Omm
3mm | 1.5m
4mm | 2mm
Bmm | 3mm
0.5mm | 0mm
Amm | Omm
1.8mm | 0mm
2mm | Omm

m

Poste n°| Type de porte outils| Spéc. porte outil| Diam su ~

1 |Mone Rone:
2 |Mone Rone:
3 |Mone Rone:
4 |Mone Rone:
5 |Mone Rone:
B |Mone Rone:
7 |Mone Rone:
& |Mone Rone:
9 |Mone Rone:
1 |Mone Rone:

7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm
7E.2mm

>

v

SﬁEK l Annuler H Apergu ” Aide

Avertissement CAMWorks 2006

-

o
w

1 Souhaitez-vous également remplacer le porte outil correspondant #
LY

Boi  J[ tn |

Vous pouvez constater dans I'arbre de création, que l'outil a changé.

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr
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2.6/ Choix de I'origine du repére (prise d’origine piéce) :

. . . i . 7R EHE
- Cliquer sur « Configuration piece fraisage » avec le bouton |aNCManage,

Stack Manager[PLASTIQUE DUR]

de droite de la souris. %musmmm L
. . - = Configuration pigre fraisaged [Gropmedl
- Cliquer sur « Editer définition » 1 5 0 Frassge S THor T T 27 L Eatenssmtani (1)

%, Percagel[T1 - 2 Fr. 2 tailes]

Générer parcours d'outil
2N Fraisage de Finition1 1[T2 - 4 Fy

Propriétés..,

Origine | Axe Décalage | Axes rotatifs | Avance | Statistiques | Plans NC

- Sélectionner l'origine piéce en haut a gauche du brut.

Origine
() Utiligateur

- Cliquer sur « sommet du brut » 2 %: v z
) Vertex

- Cliquer ici 3 O Conte e

- Cliquer sur OK 4 © sommet dubut (D)

T\‘“@ ,_1—4:30

)

Si cette fenétre apparait, cliquer sur oui

'f La waleur du plan rapide ou du plan d'approche d'une opération est supérieurs & la valeur définie dans |a configuration.
L3

Madifier 13 définikion de |3 configuration afin quells corresponde & 13 valewr d'opération la plus élevée 7

O I[ Mon H Annuler ]

Remarque :
L'origine de la piece et de I'usinage doivent coincider. -
Vérifier que la fléche rouge soit bien dirigée vers le bas. J

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr Collége Louis PASTEUR -TOURS 04/03/06 16/20



. e 4 ’ H : = - -
2.7/ Générer les parcours d’outils I &D‘. AN -E1-E]

L. . — —————

Nous allons générer le parcours des outils. © @ £

E N Genérer parcours d'outil
. r . Enire | d'outil de la sélecti

- Cliquer sur « Générer parcours d'outil » 1 =] B
m —

2.8/ Simulation : ©)
|E'§U@'_:—._'G1CL%'}§'|—E|E:@

Nous allons simuler l'usinage.

S5 \EE

=

)

3 a NC Maf gimuler parcours d outil
?

o

5t simule le parcours d'outil de la sélection

i, F actuele

- Cliquer sur « Simuler parcours d'outil » 1

- Cliquer sur « Exécuter » 2

Simulation du parcours doutil

T 3 @i ] _Iﬂha
Remarque : | e|v @ > @ @k

Vous pouvez régler la vitesse de
simulation 3

2.9/ Passer par tout le parcours :

ne

e S B
Nous allons pouvoir vérifier le parcours de l'outil ainsi que le

nombre de passes. % 7. [\ &

o
% DerUlso—Tasser par tout le parcours d'outil

Uz g3 61 ocL By W= e

Annoks Passer par tout le parcours d'outil de la

- Cliquer sur « Passer par tout le parcours » 1 € tlassel 2o ool
= Cllquer sur 2 pOUF VOIF tOUS |eS mOUVGmentS de |'0Utl| Passer par tout le parcnurs @
- Cliquer sur 3 pour aller a la fin de l'usinage. _|_|_|E|E)| CERmCE

Remarque : e
Les traits bleus représentent les passes.

Le carré rouge représente la hauteur d'approche.

Le trait rouge le mouvement de l'outil sur I'axe Z.
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2.10/ Générer le fichier d’usinage :

Bzl lly s = 6o ¥ =

Nous allons générer le programme qui sera exploité parle |® T2 X

iCI i % propulsa_gessell Ganérer le programme du parcours doutil
|OgICIe| de FAO B EI Annotations| Géndre le programme du parcours d'outil de la
o @ Classeur de by selection actuell

1

- Cliquer sur « Générer le programme du parcours d'outil » 1

Dans la fenétre d'enregistrement : g dars: | doponie (D) 9@ 2 = B

|‘.§] chassis_propulso_dragz.txt E] proges.kxt

- Indiquer le dossier dans lequel vous souhaitez (] chassis_propulso_drag.txt [ propuls_gesset.bit
. E] piedz kxt E] rac,kxk
enreg|strer 2 [Z] pied. bt [2] raclaire.kxt

E] pied_portehille1 bt
|‘.§] porte cles, bxt

- Donner un nom au fichier 3

Remarque . Mom du fichier : baseprop @
Donnez un nom de fichier composé de huit caractéres ™ TexFle @ a L
car dans winupa, les noms de fichiers longs sont
difficilement lisibles.
- Vérifier que le type est (*.txt) 4
- Cliquer sur « Enregistrer » 5
Géneration du code NC @
- Cliquer sur « Lecture » 6 Affichage
(Le flChIer dUSInage eSt Cree) [EEECEEETTErEE . AErErer ) [ Ligne centre autil
Sortie code CH Fode NC
[ PART NAME=) ry
[ PROGRAM NUMBER=0001 | |
- Cliquer sur OK 7 Ry

[ESTIMATED MACHINE TIME=DHRS. 1 MIN. 31SEC. ]
[STATION TOOL TYPE DIAMETER CORMER RaADIUS DESCRI

[ ]
[ 001 ENDMILL 00200 FRAISE DE 3BOUT
[ 002 ENDMILL  004.00 FRAISE DE 4 BOUT o

Contrdleur | C:\Program Files\Cabwiorks 2005 posts \MICRELEC_UP

Olctets

Paramétre Valeur -~
Type de Machine FRAISEUSE MICRELEC
Type Langage LP.A&, L
Postion £ a03.00000mm [

ok | [ annder | [ sice
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3/ Usinage

3.1/ Lancement du pilote de la commande numérique:

- Lancer WinUPA

- Cliquer sur le bouton vert. 1

Dans le module d'usinage FAO
- Cliquer sur « Fichier »
- « Ouvrir »

- Cliquer sur « ISO standard » 2

Dans le fenétre « Ouvrir un fichier ISO »

- Choisir le lecteur ou est enregistré votre fichier
ISO. 3

- Choisir le « Type de fichiers » ISO(*.txt) 4
- Ouvrir le dossier 5
- Cliquer sur le nom du fichier a ouvrir 6

- Cliquer sur OK 7

philippe.gesset@ac-orleans-tours.fr

CAO FAO pour CN 2/3 axes x|
Micrelec
Bz g
EX.AO iCAO (Dessin 2D1/2)
i nierelec fr
-
i s
@ S
V551 5/2005© CIN
Ouvrir un fichier d'usinage ﬂ
IS0 G-code
G0T0T0 < Facteur déchelle -
00 11992602 s
2000 -
(501 Z-0.30 F200
G501 X10.43
EE Résolution (mm)
WinlPA 150 standa DMT 150
9@17‘ - - Zm: v GO G1
Cy -0 || IS
—
® N5
X Annules Salid Works IS0 Pro-ENGINEER
[X Duwrir Iéditeur de code 150
Ouvrir un fichier ISO 2| x|

Mo du fickier : Dossiers :
* bt o:hdrag_p™1 ﬁ
Anril
PROPLL™1.TXT E =S =] w
@ #= DRAG_P @ Réseau...
< H
Types de fichiers : Lecteurs :
(150 ) @~ |=ousezmemo(3) v
04/03/06

Collége Louis PASTEUR -TOURS
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3.2/ Définition du brut et lancement de l'usinage:

Il vous reste a paramétrer votre brut.

- Indiquer la longueur, la largeur et I

- Cliquer sur « Poursuivre »

épaisseur de votre brut

Vérifier que votre piéce est bien positionnée dans I'espace de travail de votre UPA.

(C'est a dire, a lintérieur des*

régles)

A l'aide du groupe de bouton de|-
visualisation 1

Si tout semble normal

-Fermer le capot de la machine
apres y avoir placé votre brut.

- Allumer votre UPA

- Cliquer sur le bouton UPA 2
(I devient vert dés que Ila

machine est allumée).
- Lancer l'usinage.

Remarque :

Module d'usinage FAQ M= = =
Fichier Simulation Vue3D Oukl Origines USIMAGE  Aide ) |D‘D‘H|§‘A§‘Q‘ o App\iquer‘ E ‘
ol 8| lse @ ?H”lﬂl *\l LEsd (&) lg]|fee
TR
(oM 1) [y
(oM 1) @ . - d @ ot
[ P Eg?i;;,?lﬂz
fer
ii?m'““
lid [[ezizze ©)
="
oo
- I
o
100,0 mm/s E iz
Butée Anosage COM E EEESZ(:E 13
® o @ i
=2 oz .
- 1| |
Sur la partie droite de votre écran vous retrouvez le programme créé par CamWorks. 3
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